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The radial shaft seal, which is intended for a bearing, has a sealing element which rests in sealing fashion 
on a running sleeve. It is connected to a rotating machine part for rotation in common and has an axial stop 
for a counterstop on the rotating machine part. In the installed position, the axial stop is fixed between the 
counterstop and an abutting part of the bearing. As a result, the radial shaft seal can be positioned 
accurately in its installed position in a simple manner. 
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(fj) Radialwellendichtung fur ein Lager, vorzugsweise ein Walzlager 

Die fur ein Lager vorgesehene Radialwellendichtung hat 
ein Dichtelement, das auf einer Laufhulse dichtend aufltegt. 
Sie ist mit einem drehenden Maschinenteij drehfest verbun- 
den und weist einen Axialanschlag fur einen Gegenanschlag 
des drehenden Maschinenteiles auf. Der Axialanschlag ist in 
. der Einbaulage zwischen dem Gegenarischlag und einer 
Anlage des Lagersfixiert. Die Radialwellendichtung lafit sich 
dadurch in einfacher Weise in ihre genaue Einbaulage brin- 
geh. 
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Patentanspruehe 

1. Radialwellendichtung fur ein Lager, vorzugswei- 
se fur ein Walzlager, mit einem Stutzkorper und 
einem Dichteiement das mit mindestens einer 5 
Dichtlippe auf einer Laufhulse dichtend aufliegt die 
mit einem drehenden Maschinenteil, wie eine Wel- 
le, drehfest zu verbinden ist dadurch gekennzeich- 
net, daB die Laufhulse (30, 30a bis 30c) fur eirien 
Gegenanschlag (39) des drehenden Maschinentei- 10 
les (6) mindestens einen Axialanschlag (38, 38a bis 
38c) aufweist der in der Einbaulage zwischen dem 
Gegenanschlag (39) und mindestens. einer Anlage 
(5) fixiert ist. 

2. Radialwellendichtung nach Anspruch l t dadurch 15 
gekennzeichnet, daB der Axialanschlag (38, 38a bis 
38c) durch einen radial nach innen gerichteten 
Hansen der Laufhulse (30, 30a bis 30c) gebildet ist. 

3. Radialwellendichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der drehende Ma- 20 
schinenteil (6) .einen Absatz als Gegenanschlag (39) 
aufweist. 

4. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3. bei der auf dem drehenden Maschinenteil 
ein innerer Laufring eines Walzlagers befestigt ist, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der Axialanschlag 
(38, 38a bis 38c) der Laufhulse (30, 30a bis 30c) in 
der Einbaulage zwischen dem inneren Laufring (5) 
des Walzlagers (3) und dem Gegenanschlag (39) des 
drehenden Maschinenteiles (6) eingeklemmt ist. 30 

5. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzkor- 
per (8, 86, 8c) am Walzlager (3) anliegt 

6. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB am Stutzkor- 35 
per (8c) eine umlaufende Dichtlippe (48) vorgese- 
hen ist, die dichtend an der Laufhulse (30c) anliegt. 

7. Radialwellendichtung nach Anspruch 6, bei der 
die Laufhulse eirien radial nach auBen verlaufenden 
Flansch aufweist. dadurch gekennzeichnet, daB die 40 
Dichtlippe (48) des Stutzkorpers (Sc) am radial nach . 
auBen gerichteten Flansch (33c)der Laufhulse (30c) 
anliegt. 

8. Radialwellendichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der drehende 45 
Maschinenteil (6) zwei im Durchmesser unter- 
schiedliche Teile (40, 41) aufweist, und daB am 
Obergang zwischen den beiden WelJenteilen der 
Gegenanschlag (39) vorgesehen ist. 

9. Radialwellendichtung nach Anspruch 8, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Laufhulse (30. 30a bis 30c) 
auf dem im Durchmesser groBeren Wellenteil (41) 
und der innere Laufring (5) des Walzlagers (3) auf 
dem im Durchmesser kieineren Wellenteil (40) be- 
festigt ist. 55 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Radialwellendichtung fur 
ein Lager, vorzugsweise fur ein Walzlager, nach dem bo 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

Bei einer sblchen bekanmen Radialwellendichtung 
(DE-OS 34 12 484) ist das Dichteiement am Stutzkorper 
befestigt. der mit PreBsitz in einem Einbauraum eines 
Maschinengehauses sitzt. Es hat eine Aufnahmeboh- b5 
rung fur ein Walzlager, dessen auBerer Laufring mit 
PreBsitz in der Aufnahmebohrung sitzt. Der innere 
Laufring sitzt mit PreBsitz auf einer Welle. Die Laufhul- 



se ist ebenfalls drehfest mit der Welle verbynden unc 
dr'eht im Betrieb mit ihr. Das Dichteiement hat zwei mi 
Abstand axial hintereinander Hegende Dichtlippen, dif 
auf der Mantelflache der Laufhulse dichtend aufliegei 
und so das Walzlager abdichten. Die Laufhulse hat einer 
radial nach auBen gerichteten Flansch, der mit axialen 
Abstand einem radial verlaufenden Boden des Stutzkor- 
pers gegenuberliegt Bei der Montage dieser Radialwel- 
lendichtung besteht die Gefahr, daB die Laufhulse 21 
weit gegen die ubfigen Telle der Dichtung verschober 
wird und an diesen Teilen zur Anlage kommt Wenn die 
Laufhulse zusamrnen mit der Welle rotiert, tritt in die- 
sem Kontaktbereich ein rascher VerschleiB auf. Die 
Montage der bekannten Radialwellendichtung ist we- 
gen dieser Probleme schwierig, da in der Einbaulage 
haufig nicht festgestellt werden kann, ob die Laufhulse 
ihre erforderiiche Einbaulage einnimrnt 

Der Erfindung liegt die Aiifgabe zugrunde, die gat- 
tungsgemaBe Radialwellendichtung so auszubilden* da£ 
die Laufhulse beim Einbau der Radialwellendichtung 
ohne montagemaBigem Aufwand zuverlassig in eine 
solche Lage gebracht werden kann, daB die Laufhulse 
nur an ihren vorgesehenen Stellen mit den ubrigen Tei- 
len der Radialwellendichtung in Beriihrung kommt, in: 
ubrigen aber Abstand von diesen Teilen hat 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Radial- 
wellendichtung erfindungsgemaB mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruches 1 gelost 

Bei der erfindungsgemaBen Radialwellendichtung isi 
die Laufhulse mit dem Axialanschlag versehen, der da- 
fur sorgt, daB sie beim Einbau der Radialwellendichtung 
nicht zu weit relativ zu den ubrigen Teilen der Radial- 
wellendichtung verschoben wird. Die komplette Radial- 
wellendichtung wird zunachst in ihren vorgesehenen 
Einbauraum eingepreBt AnschlieBend wird der abzu- 
dichtende drehende Maschinenteil in die Laufhulse ge- 
schoben, wobei sie so weit mitgenommen wird, bis ihi 
Axialanschlag an der Anlage anschlagt Der drehende 
Maschinenteil wird dann weiter durch die Laufhulse ge- 
schoben, bis der Axialanschlag zwischen der Anlage und 
dem Gegenanschlag fixiert ist Dadurch laBt sich in kon- 
struktiv einfacher Weise sicherstellen, daB die Laufhulse 
nach dem Einbau in bezug auf die ubrigen Teile der 
erfindungsgemaBen Radialwellendichtung auf jeden 
Fall ihre vorgesehene Lage einnimrnt Eine Beriihrung 
zwischen der Laufhulse und den Dichtteilen der Radial- 
wellendichtung tritt dann nur in den dafiir vorgesehenen 
Bereichen auf. Infolge des Axialanschlages ist nicht nui 
der Einbau der erfindungsgemaBen "Radialwellendich- 
tung wesentlich vereinfacht, sondern es ist auch die Ge- 
wahr dafiir gegeben, daB die Radialwellendichtung im 
Einsatz nur einem geringen VerschleiB unterliegt, da ein 
definierter Abstand zwischen der Laufhulse und diesen 
Teilen der Radialwellendichtung eingehalten wird. Da- 
durch tritt im Betriebszustand kein KraftschluB zwi- 
schen der Laufhulse und den Dichtelementen der erfin- . 
dungsgemaBen Radialwellendichtung auf, so daB eine 
lange Lebensdauer der Radialwellendichtung sicherge- 
stellt ist. 

Weitere Merkmaie der Erfindung ergeben sich aus 
den weiteren Anspriichen, der Beschreibung und den 
Zeichnungen. 

Die Erfindung wird anhand einiger in den Zeichnun- 
gen dargestellter Ausfuhrungsformen naher erlautert 
Es zeigen 

Fig. 1 bis4jeweils in einem Schnitt verschiedene Aus- 
fuhrungsformen von erfindungsgemaBen Radialwellen- 
dichtungen im Einbauzustand. 
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Fig. 1 zeigt ein Maschinengehause 1 mit einem Ein- 
bauraum 2 fur die Radialweilendichtung und ein Walzla- 
ger 3. Sein auBerer Laufring 4 ist in den Einbauraum 2 
eingepreBt. Der innere Laufring 5 des Walzlagers 3 sitzt 
drehfest auf einer Welle 6,die durch den Einbauraum 2 
ragt Der auBere Laufring 4 ist an einer Stirnwand 7 des 
Maschinengehauses 1 axial abgestiitzt 

Die Radialweilendichtung hat einen hiilsenformigen 
Stutzkorper 8, dessen Mantel 9 einen radial nach innen 
abgesetzten Abschnitt 10 aufweist, der stetig gekrummt 
in einen radial nach. inrien gerichteten Boden 1 1 iiber- 
geht Er liegt senkrecht zur Achse 12 der Radialweilen- 
dichtung und weist eine zentrische Ausnehmung 13 auf. 
Die Unterseite des Bodens 11 ist durch eine aus gummi- 
elastischem Material bestehende Ummantelung 14 be- 
deckt, die sich bis zu einer infolge des radial nach innen 
abgesetzten Mantelabschnittes 10 gebildete Stufen 15 
im Mantel 9 des Stutzkorpers 8 erstreckt . 

Der Stutzkorper 8 liegt mit seiner Stirnseite 16 am 
auBeren Laufring 4 des Walzlagers 3 an. Das freie Ende 
17 des Stutzkorpers 8 ist radial nach innen abgebogen. 
Die Dicke des freien Endes 17 des Stutzkorpers 8 nimmt 
auBerdem in Richtung auf die Stirnseite 16 stetig ab. An 
der Innenseite des ira Durchmesser groBeren Mantelab- 
schnittes 18 des Stutzkorpers 8 ist ein napfformiger Be- 25 
festigungsteil 19 mit PreBsitz befestigt Seine teilweise 
abgerundete Stirnseite 20 wird vom freien Ende 17 des 
Stutzkorpers 8 teilweise ubergriffen. Der zylindrische 
Mantel 21 des Befestigungsteiles 19 erstreckt sich bis 
zur Stufe 15 des Stutzkorpers 8, in deren Hohe er stetig 30 
gekrummt in einen radial verlaufenden Boden 22 uber- 
geht, der parallel zum Boden 11 des Stutzkorpers 8 
verlauft. Der Boden 22 weist eine zentrisch liegende 
Ausnehmung 23 auf, deren Durchmesser kleiner ist als 
die Ausnehmung 13 im Stiitzkorperboden 11. Ein die 35 
Ausnehmung 23 begrenzender Rand 24 ist in bezug auf 
den ubrigen Teil des Bodehs 22 axial in Richtung auf das 
Walzlager 3 abgesetzt Er ist beidseitig und an seiner 
Stirnseite von gummielastischem Material bedeckt, aus 
dem zwei Dichtlippen 25 und 26 eines Dichtelementes 
27 gebrldet sind. Die Dichtlippe 25 dient als Primardicht- 
lippe, wahrend die axial mit Abstand von ihr liegende 
Dichtlippe 26 eine Sekundardichtlippe bildet Zwischen 
den beiden Dichtlippen 25, 26 befindet sich ein Ring- 
raum 28, der radial nach innen durch einen zylindrischen 45 
Mantel 29 einer Laufhulse 30 begrenzt wird. Die beiden 
Dichtlippen 25, 26 liegen dichtend auf der AuBenseite 
des Mantels 29 der Laufhulse 30 auf. Die Dichtlippe 25 
steht unter der Kraft einer Ringfeder 31, die in eine 
Ringnut 32 in der AuBenseite des Dichtelementes 27 
eingreift 

Die Laufhulse 30 weist an ihrem vom Walzlager 3 
abgewandten Ende einen radial nach auBen ragenden 
Flansch 33 auf, der durch ein im Querschnitt etwa halb- 
kreisformig gekriimmtes Zwischenstuck 34 in den zylin- 
drischen Mantel 29 der Laufhulse 30 ubergeht, Der 
Flansch 33 liegt zwischen dem Stiitzkorperboden 1 1 und 
dem Boden 22 des Befestigungsteiles 19. Das Zwischen- 
stuck 34 geht etwa in Hohe des Randes der Ausneh- 
mung 13 in den Flansch 33 iiber. In der Einbaulage 
haben der senkrecht zur Dichtungsachse 12 liegende 
Flansch 33 und das Zwischenstuck 34 Abstand vom 
Stiitzkorperboden 11 und vom Boden 22 des Befesti- 
gungsteiles 19. Die Innenwandung 35 des Mantels 29 der 
Laufhulse 30 ist mit einer aus gummielastischem Materi- 65 
al bestehenden Ummantelung 36 abgedeckt, die sich 
iiber die gesamte axiale Lange des Mantels 29 erstreckt. 



fur eine eihwandfreie Abdichtung im Bereich zwischen 
der Laufhulse und der Welle. Urn einen sicheren Sitz 
und eine einwandfreie Abdichtung zu erreichen, ist die 
Ummantelung 36 auf ihrcr AuBenseite mit einer wellen- 
5 fdrmigen Profilierung 37 versehen. Sie wird in der Ein- 
baulage elastisch verformt, so daB eine satte Anlage der 
Laufhulse auf der Welle 6 erreicht wird. 

Der Abstand des Flansches 33 und des Zwischenstuk- 
kes34 vom Stutzkorper 11 und vom Befestigungsteil 19 
10 muB in der Einbaulage sichergestellt sein, um einen 
friihzeitigen Ausfall der Radialweilendichtung zu ver- 
meiden. Um diese Einbaulage in einfacher Weise zuver- 
lassig erreichen zu konnen, ist die Laufhulse 30 mit ei- 
nem Axialanschlag 38 versehen, dem ein Gegenanschlag 
15 39 an der Welle 6 in der Einbaulage zugeordnet ist Der 
Axialanschlag 38 wird durch einen radial nach innen 
gerichteten Flansch gebildet, in den der Mantel 29 an 
dem dem Flansch 33 gegeniiberliegenden Ende der 
Laufhulse 30 stetig gekrummt ubergeht. Der Gegenan- 
schlag 39 der Welle 6 ist durch einen Absatz der Welle 
gebildet Sie hat dadurch zwei im Durchmesser unter- 
schiedlich groBe Wellenteile 40 und 41. Auf dem im 
Durchmesser groBeren Weilenteil 41 sitzt drehfest die 
Laufhulse 30 und auf dem im Durchmesser kleineren 
Weilenteil 40 drehfest der innere Laufring 5 des Walzla- 
gers 3. 

Beim Einbau wird zunachst die Radialweilendichtung 
in den Einbauraum 2 des Maschinengehauses 1 so weit 
eingepreBt, bis der StGtzkorper und der Befestigungsteil 
am auBeren Laufring 4 des bereits im Einbauraum 2 
untergebrachten Walzlagers 3 zur Anlage kommen. In 
dieser Lage ist die Laufhulse 30 zwischen dem.Stutzkor- 
per 11 und dem Befestigungsteil 19 noch axial beweg- 
iich. AnschlieBend wird die Welle 6 in Richtung des 
Pfeiles 42 in die Laufhulse geschoben. Da der Durch- 
messer des Wellenteiles 40 kleiner ist als der Durchmes- 
ser der vom Axialanschlag 38 umschlossenen Ausneh- 
mung 43, laBt sich die Welle 6 ohne Behinderung durch 
den Axialanschlag einschieben. Die Laufhulse 30 wird 
40 durch den Weilenteil 41 beim Einschieben infolge Rei- 
bung mitgenommen, bis der Axialanschlag 38 am inne- 
ren Laufring 5 des Walzlagers 3 zur Anlage kommt. In 
dieser Lage haben der Flansch 33 und das Zwischen- 
stuck 34 der Laufhulse 30 Abstand vom Stutzkorper 11 
und vom Befestigungsteil 19. Die Welle 6 wird so weit in 
die Laufhulse geschoben, bis ihr Gegenanschlag 39 am 
Axialanschlag 38 der Laufhulse 30 anliegt. Dadurch ist 
der Axialanschlag 38 zwischen dem inneren Laufring 5 
des Walzlagers 3 und dem Gegenanschlag 39 der Welle 
50 6 fixiert, so daB die Laufhulse im Einsatz der Radialwei- 
lendichtung ihre vorgegebene Lage nicht mehr verlas- 
sen kann. 

Die Dichtlippen 25, 26 dichten das Walzlager 3 ein- 
wandfrei ab. Durch die Ummantelung 14 ist auch im 
55 Bereich der Wandung des Einbauraumes 2 eine ein- 
wandfreie Abdichtung gewahrleistet. Ferner sorgt die 
Ummantelung 36 fur eine zuverlassige Abdichtung zwi- 
schen der Laufhulse 30 und dem Weilenteil 41. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 dient der 
60 Stutzkorper Sa zur Befestigung des Dichtelementes 27a 
mit den beiden Dichtlippen 25a und 26a. Der Boden 1 la 
des Stutzkorpers Sa geht in einen kegelstumpfformigen 
Zwischenteil 44 uber, der sich vom Boden 11a aus in 
Richtung auf das Walzlager 3 erstreckt. Sein vom Boden 
1 \a abgewandtes Ende 45 ist radial nach innen gerichtet 
und liegt parallel zum Boden 1 la. Auf diesem flanschar- 
tigen Ende 45 ist das Dichtelement 21a in gleicher Weise 
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vorigen Ausfuhrungsform. 

Der zylindrisehe Mantel 29a der Laufhulse -305 geht 
stetig gekrummt in den radial nach auBen gerichteten 
Flansch 332 fiber, der innerhalb des kegelstumpfformi- 
gen Zwischenteiles 44 liegt und in der Einbaulage Ab- 5 
stand von ihm hat Im ubrigen ist die Laufhulse 30a 
gleich ausgebildet wie bei dem vorigen Ausftihrungsbei- 
spiel Sie hat ebenfalls den als radial nach innen gerich- 
teten Flansch ausgebildeten Axialanschlag 38a, der in 
der Einbaulage zwischen dem inneren Laufring 5 des to 
Walzlagers 3 und dem Gegenanschlag 39 der Welle 6 
liegt " 

Der Einbauraum 2a des Maschinengehauses la hat 
unterschiedliche Durchmesser. Im kleineren Bereich des 
Einbauraumes 2a ist das WalzJager 3 untergebracht, is 
wahrend in dem im Durchmesser groBeren Bereich des 
Einbauraumes die Radialwellendichtung untergebracht 
ist. Der Stutzkorper 8a liegt in der Einbaulage mil seiner 
Stirnseite 16a an einem Absatz 46 zwischen den beiden 
im Durchmesser verschieden groBen Bereichen des Ein- 20 
bauraumes 2a an. Der Einbau der Radialwellendichtung . 
und der Welle 6 erfolgt in gleicher Weise, wie anhand 
des Ausfuhrungsbeispieles gemaB Fig. 1 beschrieben. 
Auch beidieser Ausfuhrungsform ist sichergestellt daB 
der Flansch 33a der Laufhulse 30a in der Einbaulage 25 
Abstand vom Stutzkorper 8a hat, so daB diese beiden 
Teile im Betrieb nicht aneinanderliegen und einem frtih- 
zeiiigen VerschleiB unterliegen. 

Bei der Radialwellendichtung gemaB Fig. 3 ist der 
Stutzkorper 86 im wesentlichen gleich ausgebildet wie 30 
bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1. Lediglich der 
Boden 116 erstreckt sich bis nahe an den Wellenteil 41. 
Der Boden 22b des Befestigungsteiles 196 erstreckt sich 
senkrecht zur Dichtungsachse 12 und ist schmaler als 
der Boden Mb des Stutzkorpers 86. Das Dichtelement 35 
27b ist gleich ausgebildet wie bei der Ausfuhrungsform 
gemaB Fig: 1. Es setzt sich in einer den Boden 226 und 
den zylindrischen Mantel 216 des Befestigungsteiles 196 
auf seiner AuBenseite bedeckenden Ummantelung 47 
aus gummielastischem Material fort Sie liegt im Bereich 40 
des Mantels 216 zwischen dem Stutzkorper 86 und dem 
Befestigungsteil* 196 und bedeckt die Stirnseite 206 des 
Befestigungsteiles 196. 

Die Laufhulse 306 hat den radial nach auBen gerichte- 
ten rlansch 336, der stetig gekrummt in den zylindri- 45 
schen Mantel 296 ubergeht Die Laufhulse 306 ist auBer- 
dem mit dem Axialanschlag 386 versehen, der durch den 
radial nach innen gerichteten Flansch der Laufhulse ge- 
bildet wird und in der Einbaulage zwischen dem inneren 
Laufring 5 des Walzlagers 3 und dem Gegenanschlag 39 50 
der Welle 6 fixiert ist. Der Flansch 336 liegt zwischen 
dem Boden 226 des Befestigungsteiles 196 und dem 
Stutzkorperboden 116 und hat von ihnen jeweils axialen 
Abstand. Wenn die Laufhulse 306 mit der Weile 6 ro- 
tiert, tritt somit keine Beruhrung zwischen dem Flansch 55 
336 und den stillstehenden Teilen 86, 196, 276 der Ra- 
dialwellendichtung auf. 

Diese Radialwellendichtung wird in gleicher Weise 
montiert wie das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1. Der 
Stutzkorper 86 und der Befestigungsteil 196 kommen 60 
wieder am aufleren Laufring 4 des Walzlagers 3 zur 
Anlage. Beim Einschieben der Welle 6 wird die Laufhul- 
se 66 durch Reibung mitgenommen, bis sie mit ihrem 
Axialanschlag 386 am inneren Laufring 5 zur Anlage 
kommt. Die Welle 6 wird dann weiter so weit in Rich- 65 
tung des Pfeiies 42 verschoben, bis der Axialanschlag 
386 zwischen dem inneren Laufring 5 und dem Gegen- 
anschlag 39 der Welle 6 fixiert ist. 
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Das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 entspricht in 
wesentlichen dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 
Der Boden 1 lcdes Stutzkorpers 8c ist allerdings schraa 
ler als bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1. Die Um- 
mantelung 14c des Stutzkorpers 8c setzt sich in ein< 
Dichtlippe 48 fort, die radial nach innen uber den Boder 
11c ragt und an der vom Boden 22c des Befestigungstei 
Ies 19cfiir das Dichtelement 27c abgewandten Untersei 
te 49 des Flansches 33c der Laufhulse 30c dichtend an- 
liegt Der Flansch 33c hat radialen Abstand vom Stutz 
korperboden lie Die Laufhulse 30c ist mit dem al: 
radial nach innen gerichteten Flansch ausgebildeter 
Axialanschlag 38cversehen» der in der Einbaulage zwi- 
schen dem inneren Laufring 5 des Walzlagers 3 und den* 
Gegenanschlag 39 der Welle 6 fixiert ist Dadurch is- 
auch bei dieser Ausfuhrungsform sichergestellt, daB die 
Laufhulse 30c in der Einbaulage nicht mit dem Boder 
22c des Befestigungsteiles 19c bzw. mit dem Stutzkor- 
perboden 1 lc in Beruhrung kommt Im ubrigen ist dies* 
Radialwellendichtung gleich ausgebildet wie das Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 1. Sie wird auch in gleichej 
Weise montiert. 
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